
CARATTERISTICHE

HP 20

HP 40

HP 60

HP 80

HP 100

HP 150

HP 200

MODELLO

220

220

220

220

220

220

220

V

VOLTAGGIO

litri/min

18

40

60

80

100

150

200

PORTATA

W

17

38

51

71

95

125

210

CONSUMO

dBA

31

32

35

36

38

45

46

RUMOROSITÀ

kg

3,2

5,7

7,0

7,0

8,5

9,0

9,0

PESO

Hz

50

50

50

50

50

50

50

FREQUENZA PRESSIONE NOMINALE

bar

0,098

0,128

0,147

0,147

0,177

0,200

0,200

9,8

12,8

14,7

14,7

17,7

20,0

20,0

kPa

ESEMPI DI LOCALI TECNICI IN CLS

DIMENSIONI (mm)

HP 20

HP 40

HP 60

HP 80

HP 100

HP 150

HP 200

MODELLO

182

208

235

256

A C D E F G HB

138

171

180

200

170

190

196

222

21

20

21

20

92

120

130

140

78

90

100

110

37

37

37

37

18

18

18

18

3° Fase
SEDIMENTAZIONE SECONDARIA/
RICIRCOLO FANGHI

Particolari accorgimenti tecnici
favoriscono una perfetta
sedimentazione del fango attivo
che viene poi ricircolato alla
fase di ossidazione per mezzo
di uno speciale air-lift.

1° Fase
ACCUMULO / EQUALIZZAZIONE

Una pompa sommersa dosa una
parte di liquame al trattamento.

2° Fase
DENITRIFICAZIONE /
OSSIDAZIONE

L'aerazione e la miscelazione del
fango att ivo avvengono
mediante l’insufflazione d’aria
attraverso diffusori a microbolle
alimentati da una soffiante, la
cui temporizzazione crea un
ambiente anossico, dove batteri
eterotrofi riducono l’azoto
nitrico presente.

VOCE DI CAPITOLATO
Impianto universale a portata costante per lo smaltimento degli scarichi civili fino a 35 AE per scarico sul suolo in
conformità ai parametri di Tab. 4 All. 5 Parte terza D.Lgs. 152/2006. Impianto con processo di depurazione biologica a
fanghi attivi ad ossidazione totale, costituito da una vasca cilindrica in PRFV (Ø___ H___) con copertura di CLASSE
A15 (traffico pedonale) o B125 (traffico carrabile leggero), ispezionabile. La vasca sarà realizzata mediante stratificazioni
di vetroresina, fasciatura finale con garza, bordo superiore e fondo rinforzati e accessoriata di tutti i componenti
necessari al suo corretto funzionamento. L’impianto, con potenzialità di ___ AE, dimensionato in base ad un carico
organico di 75 gBOD5/d per AE, un carico idrico di 200 litri/d per AE di portata affluente totale e ad una portata di
___ litri/min, avrà una capacità di ___ litri e sarà suddiviso in tre fasi di trattamento: accumulo/equalizzazione,
denitrificazione/ossidazione e sedimentazione secondaria/ricircolo fanghi. L’impianto sarà accessoriato con un sistema
di ripartizione di portata brevettato, che consente di accumulare il liquame in ingresso e dosarlo alle fasi di trattamento
successive, per avere adeguati tempi di ritenzione e la totale ossidazione dell’azoto anche nei momenti di punta di
scarico, in cui i consumi di acqua sono elevati e sproporzionati alla capacità depurativa dell’impianto.

DATI DI PROGETTO
Impianto dimensionato col concetto di "abitante equivalente" (AE), che definisce il carico specifico idrico ed organico
dell’abitante tipo.

Carico idrico per AE litri/d 200 Carico organico per AE gBOD5/d 75

IMPIANTI UNIVERSALI A PORTATA COSTANTE

per lo smaltimento degli scarichi civili fino a 35 AE
Scarico sul suolo in conformità ai parametri di Tab. 4 All. 5 Parte terza D.Lgs. 152/2006

PROCESSO DI TRATTAMENTO
Impianto al servizio di tutti gli scarichi domestici provenienti da insediamenti civili o ad essi equiparati, con esclusione
delle acque meteoriche. Il processo di depurazione biologica a fanghi attivi ad ossidazione totale trasforma le sostanze
organiche dei liquami in sali minerali, grazie a reazioni batterico enzimatiche simili a quelle della autodepurazione di
un corpo idrico, ma con un processo accelerato al fine di ottenere un elevato rendimento depurativo in tempi brevi.
L'impianto è costituito da una vasca cilindrica, suddivisa in tre fasi di trattamento.

IM
P

IA
N

T
I 

D
I 

D
E

P
U

R
A

Z
IO

N
E

33

IM
P

IA
N

T
I 

D
I 

D
E

P
U

R
A

Z
IO

N
E

4



PERSONE

AE

D
DIAMETRO
INTERNO

H
ALTEZZA
TOTALE

HI
ALTEZZA

INGRESSO

HO
ALTEZZA
USCITA

ø IN ø OUT CAPACITÀ

5

7

9

9

11

11

13

13

16

20

25

30

35

1400

1600

1600

1800

1800

2000

1800

2000

2000

2500

2500

3000

3000

1400

1650

2000

1700

2000

1700

2600

1900

2600

2100

2600

2300

2400

1230

1480

1830

1530

1830

1530

2390

1690

2390

1890

2390

2090

2190

PORTATA PESO SOFFIANTE A MEMBRANA
Modello

mm litri litri/min kg (*)mm mm mm mm mm

1. ACCUMULO/EQUALIZZAZIONE - 2/3. DENITRIFICAZIONE/OSSIDAZIONE - 4. SEDIMENTAZIONE SECONDARIA/RICIRCOLO FANGHI

(*) Soffiante aggiuntiva nella versione con denitrificazione per scarico sul suolo in conformità ai parametri di Tab. 4 All. 5 Parte terza D.Lgs. 152/2006.

1180

1430

1780

1480

1780

1480

2340

1640

2340

1840

2340

2040

2140

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

100

100

100

100

100

100

125

125

125

125

125

125

125

1820

2870

3580

3760

4530

4650

5950

5150

7350

9030

11480

14410

15120

1,00

1,30

1,60

1,60

2,00

2,00

2,40

2,40

2,90

3,70

4,60

5,50

6,50

160

130

170

170

180

180

200

200

290

330

360

420

430

HP 60

HP 60

HP 60

HP 60

HP 80

HP 80

HP 80

HP 80

HP 100

HP 150

HP 200

HP 200

HP 200

HP 20

HP 20

HP 20

HP 20

HP 20

HP 20

HP 40

HP 40

HP 40

HP 40

HP 40

HP 40

HP 40

POMPA DI SOLLEVAMENTO

RIPARTITORE DI PORTATA

GRIGLIA DI PROTEZIONE

RICIRCOLO FANGHI

DISTRIBUTORE D’ARIA

DIFFUSORE A PIASTRA

DIFFUSORE A PIGNA

SOFFIANTE A MEMBRANA

COMPRESSORI D’ARIA A MEMBRANA soffianti

Alta efficienza e basso consumo di energia - Il
funzionamento, basato sul principio della vibrazione
elettromagnetica, senza parti a contatto in movimento,
offre alti livelli di efficienza e bassi consumi di energia.
Durevolezza - L’unico componente mobile, costituito
da un’asta di azionamento supportata da due membrane
in gomma sintetica vibranti lateralmente, permette un
funzionamento continuo e a lungo termine.
Nessuna lubrificazione - L’assenza di parti a contatto
in movimento non richiede nessun intervento di
lubrificazione; ne consegue quindi uno scarico d’aria
sempre pulita.
Bassa rumorosità - L'isolamento acustico è stato un
fattore di primaria importanza nella progettazione del
circuito pneumatico e della sezione vibrante.

COMPRESSORI D’ARIA A MEMBRANA

ESEMPI DI LOCALI TECNICI IN CLS

Flusso d'aria regolare - Il rapporto di scarico è uniforme e la vibrazione minima, per cui è ideale per le applicazioni
che richiedono una pressione e una alimentazione d'aria costanti.
Manutenzione semplice - A parte la facile sostituzione di alcuni componenti (membrana) il funzionamento è di
lungo termine con la sola pulizia del filtro di aspirazione.
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A COSA SERVE LA PORTATA COSTANTE?
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GRAFICO DEL REFLUO IN UN IMPIANTO UNIVERSALE A PORTATA COSTANTE PER 5 AE

TEMPO (h)

1 2 3 4 5 6 9 10 110 7 8

LIMITI ASSICURATI ALLO SCARICO
Liquame depurato conforme ai parametri di Tab. 4 (Valori limite di scarico sul suolo) All. 5 Parte terza D.Lgs. 152/2006
e, nella versione senza denitrificazione, ai parametri di Tab. 3 (Valori limite di scarico in acque superficiali). I limiti sono
garantiti con l'impianto in regolare manutenzione periodica, in continuo esercizio e con le caratteristiche del liquame
in ingresso conformi a quelle riportate nei dati di progetto.

IMPIANTO UNIVERSALE A PORTATA COSTANTE FINO A 35 AE per scarico sul suolo

VERSIONE PER SCARICO IN ACQUE SUPERFICIALI IN CONFORMITÀ AI PARAMETRI DI TAB. 3
L’impianto universale ORM a portata costante senza denitrificazione è stato studiato per soddisfare il rispetto dei
parametri di Tab. 3 (Valori limiti di scarico in acque superficiali). Questa versione è del tutto simile alla precedente, ma
non necessita della soffiante aggiuntiva utilizzata per la denitrificazione.

3,6

3,6

3,6

3,6

A

ASSORBIMENTO

50

100

150

200

PORTATA

litri/minkW

0,6

0,6

0,6

0,6

POTENZA

6,5

5

3

1

m

PREVALENZA

ELETTROPOMPA MODELLO GRANDE

STAZIONI DI SOLLEVAMENTO

ELETTROPOMPA MODELLO PICCOLO

1,6

1,6

1,6

1,6

A

ASSORBIMENTO

60

90

130

155

PORTATA

litri/minkW

0,4

0,4

0,4

0,4

POTENZA

4,1

2,7

1

--

m

PREVALENZA

CARATTERISTICHE SERBATOI IN PRFV

litri

200

300

500

CAPACITÀ

mm

640

720

830

LUNGHEZZA
TOTALE

mm

640

720

830

LARGHEZZA
TOTALE

mm

760

880

1080

ALTEZZA
TOTALE (*)

kg

21

26

36

PESO
TOTALE

STAZIONE CON DOPPIO SOLLEVAMENTO

Stazione di sollevamento per tutte le acque reflue e piovane, costituita da una vasca in PRFV, corredata da una

elettropompa sommersa, comandata da un galleggiante, provvista di valvola di non ritorno e, a richiesta, di un allarme

di troppo pieno.

Principali applicazioni:

• acque trattate in uscita da una fossa biologica o da un impianto di depurazione ed immissione nella rete fognaria

o nel corpo ricettore, quando questi ultimi si trovino ad un livello superiore

• acque piovane o d’infiltrazione, qualora queste invadano abitazioni seminterrate e/o scantinati

7,4

Pompe di sollevamento monofase
(220 volt)

7

6

5

4

3

2

1

0
5 10 40 50 70 100 150 200

Portata (litri/min)

Pr
ev
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en

za
 (m
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ri)

MODELLO PICCOLO MODELLO GRANDE

7,3 7

6,5
6,1

5

3

11

2,7

4,1

(*) Altezza totale con coperchioIM
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